Ementas das Disciplinas do CICOP 5

N| Cdédigo Nome da disciplina
1 [MPT Metodologia da Pesquisa Tecnolégica
Apresentacéo do curso e formato dos trabalhos e da monografia
Tipos de pesquisas e apresentacdo das linhas de pesquisa e de trabalho dos instrutores
Fontes de pesquisas bibliogréficas
Como fazer revisao bibliografica
Fichamento das referéncias
Elaboragdo do tema da monografia
Elaboragédo dos objetivos geral e especificos e da introdugéo
Elaboragdo da metodologia, cronograma, recursos necessarios
Finalizac&o do projeto da monografia
Apresentacgdo dos projetos de monografia
2 | ENGA 02 [Avaliagdo Econdmica de Projetos de Automacéo e Controle
Conceituagéo bésica.
Porque investir no sistema de controle?
Estimativa de custos e beneficios.
Métodos para estimativa de beneficios econémicos
Método 1 - Estimativa grosseira
Método 2 - Diminuig&o da variabilidade
Método 3 - Aumento da capabilidade
Método 4 - Melhor operador
Consideracéo de riscos incorridos nas estimativas.
Estudo de casos
Caso 1 - Fechamento de uma malha de nivel
Caso 2 - Melhoria do sistema de controle em uma coluna de destilagdo
Caso 3 - Melhoria do sistema de controle em um reator quimico
Caso 4 - Diminuigdo de custos com sintonia 6tima de controladores
2 [ ENGA 03|Avaliacao da Incerteza da Medigao
Conceitos metrolégicos
Unidades e quantidades
Estatistica basica
Terminologia metrolégica
Propagacéo da incerteza de medicdes
4| #REF! |Fundamentos de Medigdo de Presséo, Nivel e Temperatura
Principios de funcionamento dos medidores de presséo, temperatura e nivel.
Documentagéo basica para elaboragéo de projetos de instrumentagdo, automagéo e controle
Simbologia para instrumentagédo, automagcéo e controle
Vantagens e desvantagens dos medidores industriais
Critérios de projeto e de instalacéo de medidores
Normas e recomendagoes.
5| #REF! |Fundamentos de Medigdo de Vazéo
Principios de funcionamento dos medidores de vaz&o.
Documentacéo bésica para elaboracéo de projetos de instrumentacdo, automacéo e controle
Simbologia para instrumentacéo, automacéao e controle
Vantagens e desvantagens dos medidores industriais
Critérios de projeto e de instalagcdo de medidores
Normas e recomendagdes.
6 | ENGA 05|Selegdo e Dimensionamento de Véalvulas de Controle
Principios de funcionamento das véalvulas de controle
Caracteristica inerente e instalada
Cavitacdo, ruido, vibragao, trecho reto a montante e a jusante
Vantagens e desvantagens das valvulas industriais
Critérios de projeto e de instalacédo de véalvulas de controle
Normas e recomendagdes para o projeto de valvulas de controle
7 | ENGA 07 |Anédlise de Processos em Malha Aberta no Dominio do Tempo
Resposta de processos lineares e nao lineares a perturbagdes.
Resposta de processos de 1a e 2a ordem com e sem tempo morto.
Resposta de sistemas de ordem inversa e integradores.
Diagrama de blocos de fung@es de transferéncia em malha aberta.
Estudo da estabilidade do sistema em malha aberta.




ENGA 08

Controle Feedback de Processos Petroquimicos no Dominio do Tempo

Diagrama de blocos de fungdes de transferéncia em malha fechada.

Resposta de processos de 1a e 2a ordem com e sem tempo morto.

Resposta de sistemas de ordem inversa e integradores.

Estudo da estabilidade do sistema em malha fechada.

#REF!

Filtros digitais de sinais

Fundamentos de filtros digitais

Sintese e uso de algoritmos de filtragem de sinais aplicados em sistemas de controle

Aplicacéo de filtros digitais a amostragem de sinais para identificagdo de modelos

Aplicacéo de filtros digitais a amostragem de sinais para controle de processos

10

ENGA 09

Identificagé@o de Processos no Dominio do Tempo

Modelos AR, ARMA, ARX, ARMAX.

Métodos para identificagdo do modelo de processos utilizando recursos computacionais.

Identificagéo off-line e on-line de processos.

11

ENGA 11

Estratégias Classicas de Controle de Processos Petroquimicos: Cascata, Feedforward, Relagéo,
Inferencial, Override, Seletivo, Ganho néo linear, Split range, Compensacdo do tempo morto

Defini¢des e estruturas tipicas. Diagramas de blocos.

Aplicacdes e recomendagoes.

12

ENGA 12

Sintonia de Controladores Industriais - Métodos no Dominio do Tempo

Método Cohen-Coon. Métodos dos critérios integrais: ISA, ITSE, ISE, ITAE. Método IMC

Valores tipicos de sintonia de controladores. Método Ziegler-Niclhos. Sintonia Otima - método ?-L

Aplicacdes e recomendagdes do tipo e sintonia de controladores.

13

#REF!

Fundamentos do Controle Global de Plantas Petroquimicas

Influéncia da integragéo energética na definicdo da estrutura de controle.

Influéncia dos reciclos de massa na definicdo da estrutura de controle.

Influéncia do projeto estatico na controlabilidade do processo.

Metodologias para definicdo da estrutura global de controle em plantas industriais.

14

#REF!

Fundamentos da Otimizagao de Processos Continuos

Funcao objetivo e restricdes.

Métodos para resolugéo de problemas unidimensionais com e sem restri¢ées.

Métodos para resolugéo de problemas multimensionais com e sem restrigdes.

Desenvolvimento de aplica¢éo de otimizagdo de processos industriais.

15

ENGA 17

Especificacdo e Selegdo de SDCD

Tipos de SDCD

Principais aplicages

Normas e recomendagdes

16

ENGA 10

Sensores Virtuais: redes neurais em regime estac. e transiente

Fundamentos de redes neurais artificiais

Aplicagéo de redes neurais na modelagem de processos continuos em estado estacionario.

Aplicacéo de redes neurais na modelagem de processos continuos em regime transiente.

Aplicagédo de redes neurais no controle de processos continuos.

17

ENGA 15

Controle Preditivo Multivariavel (tipo DMC)

Fundamentos do controle preditivo multivaridvel sem restricdes.

Fundamentos do controle preditivo multivaridvel com restrigdes.

Aplicacdes de controlador DMC em unidades industriais.

Comparacgdo do desempenho do DMC com estruturas classicas de controle.

Vantagens, desvantagens e recomentacdes para implantagdo do DMC.

Aplicagéo de controle preditivo multivariavel

18

ENGA 16

Especificacdo e Selegédo de PLC

Tipos de PLC

Critérios para especificacdes de PLC

Critérios para selegdo de PLC

Normas e recomendagdes

Aplica¢des industriais

19

ENGA 06

Redes Industriais e Protocolos de Comunicagéo: Fieldbus, Hart, Profibus

Principais redes e protocolos de comunicacéo industriais

Comparac&o entre as redes

Critérios para especificacdes

Critérios para selecédo

Normas e recomendagdes




Vantagens e desvantagens dos principais protocolos e redes de comunicagao industrial
Aplicagdes industriais

20| ENGA 19|Plano Diretor de Automacéo Industrial

Conceitos basicos.

Critérios de determinacéo do que automatizar.

Temporalidade. Treinamento de pessoal. Dimensionamento de equipes.

Validag&o periédica do plano

Exemplos de PDAI's

21[ ENGA 20|Trabalho de Concluséo de Curso

Total de horas (incluindo a orientagdo da monografia)




Carga
horéria
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